Das Eylhandbuch 2019

1.1 Bohren

Spezialbohrer (Artikelnr. 11440... - 11480...)

Schnittwertempfehlung
Schneidstoff /
Beschichtung = il
Typ N N
Werkstoffgruppe [m/vr%in] fr [m/vr;in] fr
25-30 70-80 4
22-25
12-16
20-25 2
25-30 80-90 4
20-25 70-80 4
8-10 1
60-70 7
60-70 6
60-70 4-5 160-180 5
18-28

Vorschubreihe fr
Werkzeug 1 2 3 | 4 5 | 6 7 8 9
@ [mm] f [mm/U]
0,5 0,004 0,006 0,007 0,008 0,010 0,012 0,014 0,016 0,019
1 0,006 0,008 0,012 0,014 0,016 0,018 0,02 0,023 0,025
2 0,020 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125
3,15 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,160
4 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,200
5 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250
6,3 0,05 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315
8 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,315
10 0,080 | 0,00 | 0,25 | 0,160 | 0,200 | 0250 | 0315 | 0,400 | 0,400
12,5 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500
16 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630
20 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,630
25 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800
31,5 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000
50 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250 1,250
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