
Werkzeug-Eylert GmbH Co. KG / F.-O.-Schimmel-Str. 3 / 09120 Chemnitz
Eylruf: 0371 5267-0 / Eylfax: 0371 5267-44 / Eylmail: info@werkzeug-eylert.de

3 4 5 6 8 10 12 14 16 20

1 250-300 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,11 0,12
2 200-250 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,11 0,12
3 15-200 0,025 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,11
1 120-150 0,025 0,035 0,035 0,045 0,055 0,07 0,08 0,09 0,10 0,11
2 80-120 0,023 0,03 0,035 0,045 0,055 0,07 0,08 0,09 0,10 0,11
1 200-250 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,11 0,12
2 170-230 0.025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,07 0,08 0,09 0,10 0,11
1 400-550 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,11 0,12
2 300-450 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,11 0,12
3 150-300 0,026 0,035 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,11

S 1 60-150 0,023 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10

VHM-Schaftfräser TSC/HPC (Art.-Nr. 1610951…)
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ap max.= l2 / ae max. = 0,1xD
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